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Beschreibung 



fE 39 08 999 C2 



Die Erfindung bezieht sich auf eine zylindrischen 
Korper mit einer auf seiner auOeren Manteloberflache 
aufgebrachten, nahtlosen Schicht. 

Die Erfindung bezieht sich ebenfalls auf ein Verfah- 
ren zur nahtlosen Beschichtung eines zylindrischen Kor- 
pers. 

Aus der DE 27 08 689 Al ist die nahtlose Beschich- 



nen Bedruckstoff verwendbar ist. Bekanntlich werdert 
derartige Zyiinder beidseitig im Druckmaschinengestell 
gelageru Dieser Zyiinder 1 umfaOt eine auswechselbare 
Hulse 2, auf der eine kompressible Beschichtung 3 vor- 
gesehen ist. In einem besonderen Ausfuhrungsbeispiel 
kann die kompressible Beschichtung 3 mit einer Deck- 
schicht 4 versehen werden. Als Tragerhulse 2 auf dem 
zylinderischen Korper 1 kann beispielsweise eine 
Kunststoffhulse verwendet werden, die kohlefaserver- 
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tung eines zylindrischen Korpers in Form einer aus- , 0 starkt sein kann oder ein metallisches Rohr, beispiels- 
weise aus Aluminium. Die Wandstarke liegt (je nach 
Material) vorzugsweise zwischen 0,02 und 03 mm. Als 
Ausgangsmaterial wird fur die kompressible Schicht 3. 
die die Basisschicht darstellt, ein auf Polyol basierendes 
Material wie z. B. Polyurethan oder ein auf Silikon ba- 
sierendes Material verwendet, wobei die Schicht 3 eine 
Dicke aufweist, die vorzugsweise zwischen I und 5 mm 
liegt, die aber auch andere Werte aufweisen kann. Ge- 
gebenenfalls kann auf der kompressiblen Basisschicht 3 
20 eine Deckschicht 4 angeordnet werden, die nicht kom- 
pressibel ist und beispielsweise aus auf Polyurethan ba- 
sierendem Material besteht oder aus auf Kautschuk ba- 
sierendem Material. Die Starke der Deckschicht kann 
nur wenige < 1/100 mm, also <0,5mm betragen. Die 
Materialien zur Erzeugung der kompressiblen Basis- 
schicht 3 sind exotherm durch Polyaddition vernetzende 
Materialien, d.ru sie geben bei der Vernetzung Warme 
ab. 

Die Basisschicht 3 sollte gemaB der Erfindung mil 
Mikrozellen vorzugsweise < 1/100 mm hergestellt wer- 
den, wobei die Volumenanteile der Zellen groBer als 
50% sein sollen und vorzugsweise ihre Haufigkeit nach 
auBen hin zunimmL Die kompressible Schicht weist eine 
Dichte zwischen 0,30 g/cm 3 bis 0,65 g/cm 3 auf und die 
Steigzeit des Materials der kompressiblen Schicht 3 
liegt zwischen 2 und 15 Sekunden. Der Anteil, der sich 
bei der Herstellung bildenden geschlossenen Zellen, 
sollte groBer sein als der Anteil der offenen Zellen. d.h. 
derjenigen Zellen, die untereinander uber Kanale ver- 



wechselbaren Tragerhulse fur einen Offset-Zylinder be 
kannt, wobei die Beschichtung aus einem elastischen 
Material, vorzugsweise Gummi, besteht. Jedoch ist nicht 
erwahnt, in welcher Weise die Tragerhulse beschichtet 
wird. 

Wie W. Walenski. Einfuhrung in den Offsetdruck, 
Hannover. 1975, Seite 262 ff„ zeigu werden auch bei 
Offset- Rotationsdruckmaschinen u. a. Gummitucher 
verwendet, die zwar elastisch verformbar, aber nicht 
kompressibel sind 

In GB 20 89 288 A wird ein Drucktuch beschrieben, 
das eine kompressible Schicht aus einem mikroporosen 
Polymer, vorzugsweise elastomeren Polyurethan, auf- 
weist. Es wird nicht erlautert, wie sich diese Schicht auf 
eine Tragerhulse in nahtloser Form aufbringen laBu 

Aus DE 78 02 683 Ut ist ein zylindrischer Korper in 
Form einer Druckwalze, insbesondere fur den Offset- 
druck, bekannt, die mit einem Drucktuch beschichtet ist, 
das mikroporose, kompressible Schichten aufweist, wo- 
bei das Drucktuch auf eine flexible Metallplatte aufge- 30 
klebt ist und die Metallplatte einen Druckzylinder um- 
gibt. Die kompressiblen Schichten bilden jedoch keine 
nahtlose Bedeckung der Druckwalze. 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
Beschichtung zu schaffen, die einen zylindrischen Kor- 
per nahtlos bedeckt, ohne auf diesen aufgezogen wer- 
den zu rnussen. 

Die Aufgabe wird bei einem zylindrischen Korper der 
eingangs genannten Art dadurch gelost, daB die Schicht 
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kompressibel ist, geschlossene, hohle Zellen aufweist 40 bunden sind, beziehungsweise ausmunden 



und daO das Material zur Herstellung der Schicht in 
Form eines mit Treibmitteln und Inhibitoren versetzten, 
flieBformigen Schaumes unter Drehung und Vorschub 
auf den zylindrischen Korper etwa spiralfdrmig aufge- 
tragen worden ist. 

Es ist ebenfalls die Aufgabe der Erfindung. ein Ver- 
fahren zur Herstellung der Beschichtung zu nennen. 

Diese Aufgabe wird bei dem Verfahren der eingangs 
genannten Art dadurch gelost, daB als Beschichtungs- 



Der Kontaktanteil der kompakten Deckschicht 4 auf 
dem Schichtaufbau gemessen, ist vorzugsweise groBer 
als 50% und die Dampfung der kompressiblen Schicht 3 
kleiner als 25%. Die kompressible Schicht 3 ermbglicht 
45 in vorteilhafter Weise die Berucksichtigung von Feder- 
kennlinien durch den Druckeinsatz, wobei aus dem 
Kennlinienfeld Flachenpressung, Drucklinienbreite und 
Zusteilweg ermittelt werden konnen. Die GroBe der 
Zellen sollte kleiner als 1/100 mm betragen und das Ver- 



material ein thixotropes Mehrkomponentenmaterial in 50 hahnis Zellvolumen: Wandstarke bei < 1.5:1 liegen 
Form eines mit Treibmitteln und Inhibitoren versetzten, 
flieBformigen Schaumes unter Drehung und Vorschub 
auf den zylindrischen Korper etwa spiralfdrmig aufge- 
tragen wird 

GemaB der Erfindung ist der zylindrische Korper ent- 
weder ein Hohlzylinder, d. h. eine zylindrische Trager- 
hulse, oder ein Vollzylinder, d. h. eine Walze, insbeson- 
dere die Walze eines Farbwerks. 

Die Erfindung hat die Vorteile, daB sie ein gunstiges 



vorzugsweise 2,5 : 1. Die Ruckprallelastizitat betragt 
mehr als 95% und der Druckverformungsrest ist kleiner 
als 5%, vorzugsweise kleiner als 2%. 

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgemaflen Ober- 
55 tragungshulse liegt darin, daB der Aufbau uber die ge- 
samte Aufbaudicke kompressibel ist 

Ein besonders geeignetes Verfahren zur Herstellung 
der erfindungsgemaBen Obertragungshulse besteht 
darin, daB die Basismaterialien thixotropiert werden. 



Abroll- und Druckverhalten mit einer verbesserten 60 beispielsweise durch auf Polyol basierendem Materia 
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Druckqualitat bewirkt. Die Beschichtung hat eine hohe 
Ruckprallelastitzitat. 

Anhand der einzigen Figur wird die Erfindung in ei- 
nem Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert. 

Schematisch ist in der Skizze zur Erlauterung eines 65 
Ausfuhrungsbeispiels ein Offset-Zylinder 1 dargestellt, 
wie er in Rotationsdruckmaschinen zur Ubertragung 
eines Bildes von einer eingefarbten Druckform auf ei- 



mit Kieselsaure, so daB die in einem Behalter als Gel 
vorliegenden Materialien durch Ruhren dunnflussig 
werden, wobei infolge der thixotropen Eigenschaften 
nach dem Ruhren wieder der Gel-Zustand auftritt. Dar- 
uber hinaus laBt sich das Material zur Erhohung der 
Konsistenz fiillen, verdicken und verstarken, beispiels- 
weise mit Kreide oder Talkum. In erfindungsgemaBer 
Weise ist es somit moglich, die zur Erzeugung der kom- 
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pressiblcn Schicht eingesetzten Materialien flussig auf 
einen die Ubertragungsform bildende fCdrper aufzu- 
bringen, und zwar vorzugsweise unter Drehung und ei- 
nes Vorschubes der Tragerhiilse, so daB sich das Materi- 
al spiralformig in flussiger Form auf bringen laBt und 
noch verflieBen kann, so, daB sich kein Wulst und keine 
freien Stellen bilden. 

Danach wird das Material wieder fest. Durch Einsatz 
geeigneter Harter kann dieser ProzeB gesteuert wer- 
den. „ 

Die Erfindung vermittelt also auch ganz allgemein die 
technische Lehre, eine zylindrische ICorper fur Rota- 
tionsdruckmaschinen, insbesondere Offset-Maschinen, 
zu schaffen, der eine geschlossene (nahtlose) Mantelbe- 
schichtung aus ICunststoff aufweist. der nicht unterein- j« 
ander verbundene Mikrozellen enthalt. Bevorzugt wird 
hierfur das vorangehend offenbarte Verfahren vorge- 
schlagea 

Im Gegensatz zu den bekannten Verfahren ergibt 
sich somit im Rahmen der Erfindung die Moglichkeit, 20 
eine kompressible Schicht auch frei geschaumt aufzu- 
bringen, d.h^ es ist keine GieBform erforderlich, wie bei 
dem bekannten Verfahren. Durch den Einsatz von 
Treibmitteln und Inhibitoren konnen die Eigenschaften 
gemaB vorangehenden Angaben unter entsprechendem 2 5 
Riihren und den Zusatz von Hartern beeinfiuflt werden, 
so daB die gewunschte GroBe und Anzahi der Mikrozel- 
len bestimmt werden kann. Die verwendeten Harter 
haben EinfluB auf die Ruhezeit, die vorzugsweise zwi- 
schen zwei und zehn Sekunden liegt. Durch die Treib- 30 
mittel und Inhibitoren initiiert bilden sich geschlossene 
oder offene Zellen, so daB ein elastomerer Schaum ent- 
steht, dessen Volumen, Kompaktheit, ZellgroBe, Zell- 
wande und Zellanteile in weiten Grenzen durch Versu- 
che einstelibar ist. 35 

Inhibitoren sind bekanntlich Aktivatoren mit indirek- 
ter Wirkung, beispielsweise tertiare Amine. Sie veran- 
dern die Grundeigenschaften der verwendeten Basis- 
materialien entsprechend den gewtinschten Bedingun- 
gen. Die Treibmitte! sind Stoffe, die selbst vergasen, z.B. 40 
Methylenchlorid. Die Deckschicht kann in herkommli- 
cher Weise aufgebracht werden oder ebenfalls unter 
Anwendung des vorangehend beschriebenen Prinzips. 

Wie bereits erwahnt, wird die ZellgroBe entscheidend 
durch die Ruhrenergie und -geschwindigkeit wahrend 45 
des Materialansatzes beeinfluBt, wohingegen die Ver- 
teilung der Raume innerhalb der Schichtstarke in zeitli- 
cher Abhangigkeit von der Austragzeit, der Steigzeit, 
der Drehzahl und Aushartungszeit bestimmt wird Fur 
die zweite Deckschicht ist besonders ein kompaktes 50 
Elastomer geeignet, dessen Oberfiache als Feinstschicht 
mit den benotigten Rauhtiefen beziehungsweise Glat- 
ten herzustellen ist. Die Deckschicht sollte < 0,5 mm 
dick sein und kann an sich aus beliebigem Material, wie 
Kautschuk oder Silikon oder Polyurethan bestehen. 55 

Die Vorteiie der erfindungsgemaBen Ubertragungs- 
hulse zeigen sich nicht nur auf der maschinenbaulichen 
Seite, sondern auch auf der drucktechnischen Seite. 
Daruber hinaus sind diese kostengunstig herzustellen. 

Unter anderem unterliegen die erfindungsgemaB her- 6 o 
gesteilten nahtlosen Ubertragungshulsen nicht mehr 
strapaziosen wechselseitigen Druck- und Zug-Belastun- 
gen, was die Ausdruckqualitat, den Passer und die Lei- 
stung fordert und einen schonenden Papierlauf ermog- 
licht. Es ergibt sich zudem eine reduzierte Antriebslei- 65 
stung fur die Maschine. Der Maschinenzylinder zur Auf- 
nahme der Obertragungstrager muB nicht massiv sein, 
wie dies heute der Fall ist. Das erfindungsgemaBe kom- 
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pressible Material Valkt nicht", so daB all die damit 
verbundenen Probleme eliminiert sind. 

In drucktechnischer Hinsicht ergibt sich des weiteren, 
daB sich die Drucklinie allein in die Schichtdicke des 
Ubertragungstragermaterials druckt, ohne sich zu ver- 
breitern, da kein Material verdrangt wird und dies bei 
einem kanallosen Druclc Dadurch wird der Druckpunkt 
in seiner exakten GroBe von der Platte auf den Obertra- 
gungszylinder ubernommen und genau so an den Be- 
druckstoff ubergeben. Das Einfederungsverhalten, also 
die Kompression und die Ruckstellung sind ein gasdyna- 
mischer ProzeB, bei dem keine nennenswerte Tempera- 
tur frei werden kann, da Erwarmung durch Kompres- 
sion und Kalteentstehung bei Entspannung naturgemaB 
sich die Waage halten. 

Durch die wesenttich geringeren mechanischen Stra- 
pazen. d.h. das Entfailen des Walkens, des Schiebens und 
des Spannens in Verbindung mit dem hier vorliegenden 
ohnehin hochverschleiBfesten Material ergeben sich ho- 
ne Standzeiten. 

Hinsichtlich der kostengunstigen Hersteilung erge- 
ben sich die Vorteiie daraus, daB sich eine runde Geo- 
metric leichter bearbeiten laBt und die Form und Lage 
vorher bekannt ist, im Gegensatz zu gespannten Gjurn- 
mituchern. Die GroBe ist vorbestimmbar, weii sich das 
Material derart beeinfluBen laBt, dafl das Verhalten der 
Schicht beim Druck determinierbar ist. Die Kostengun- 
stigkeit basiert auch darauf, daB das Material exotherm 
aushartet, also im Gegensatz zur heutigen Vulkanisie- 
rung keine Warme zugefuhrt werden muB und weil kei- 
ne Gegenform benotigt wird, wie beispielsweise bei den 
der Hersteilung allgemein bekannten Polyurethanwal- 
zen, die mit kompaktem Material zwischen Form und 
Gegenform gegossen werden. 

Die Erfindung betrifft insbesondere zylindrische Tra- 
gerhulsen, also beschichtete Hulsen, die anstelle her- 
kommiicher Gummitucher (formatbegrenzend) Druck- 
bilder aufnehmen und diese auf einen Bedruckstoff wei- 
tergeben konnen (Offset), jedoch kann die erfindungs- 
gemaBe Beschichtung auch auf sonstigen zylindrischen 
Korpern z. B. Walzen aufgebracht werden und zwar fur 
das gleiche Einsatzgebiet (zylindrische Bildubertra- 
gung) oder fur andere Zwecke (z.B. Farbwalzen fur 
Druckmaschinen). 

Patentanspruche 

1. Zylindrischer Korper (2) mit einer auf seiner 
Manteloberflache aufgebrachten,. nahtlosen 
Schicht (3), dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schicht (3) kompressibel ist, geschlossene, hohle 
Zellen aufweist und dafl das Material zur Herstei- 
lung der Schicht (3) in Form eines mit Treibmitteln 
und Inhibitoren versetzten, flieBformigen Schau- 
mes unter Drehung und Vorschub auf den zylindri- 
schen ICorper (2) etwa spiralformig aufgetragen 
worden ist. 

2. Zylindrischer ICorper (2) nach Anspruch I, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Volumen der Zellen 
mehr als 60% des gesamten Volumens der Schicht 
(3) einnimmt, wobei die Anzahi der geschlossenen 
Zellen groBer als die der offenen Zellen ist. 

3. Zylindrischer K6rper(2) nach Anspruch I oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht (3) eine 
Dichte von 0,30 g/cm 3 bis 0,65 g/cm 3 hat. 

4. Zylindrischer Korper (2) nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Damp- 
fung der Schicht (3) kleiner als 25% ist. 
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5. Zylindrischer ICorper (2) nach einem der Anspoi- 
che 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Schicht (3) eine Riickprallelastizitat >95% und ei- 
nem Druckverformungsrest <5% aufweist. 

6. Verfahren zur nahtlosen Beschichtung eines zyld- 5 
rischen Korpers (2), dadurch gekennzeichnet, daB 
ais Beschichtungsmaterial ein thixotropes Mehr- 
komponentenmaterial in Form eines mil Treibmit- 
teln und Inhibitoren versetzten, flieBformigen 
Schaumes unter Drehung und Vorschub auf den 10 
zylindrischen Korper (2) etwa spiraiformig aufge- 
tragen wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ als Beschichtungsmaterial ein auf 
Polyol basierendes Material oder ein auf'Polyure- 15 
than basierendes Material oder ein auf Silikon ba- 
sierendes Material verwendet wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB anschlieBend eine Deckschicht 
(4) aufgebracht wird. 20 

9. Verfahren nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur die Deckschicht (4) ein auf Poly- 
urethan basierendes Material oder ein auf Kau- 
tschuk basierendes Material verwendet wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 25 
gekennzeichnet. daB die Deckschicht (4) mit einer 
Dicke von <0,o mm hergestellt wird. 
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